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1

修 改 内

3.TB/T 3570—2021《弹条Ⅲ型扣件》第1号修改单

容

一、修改表 1

修改为：

表 1 扣件组装疲劳试验参数及组装状态

序

号
线路条件

垂向荷载 PV

kN

横向荷载 PL

kN

试验钢轨高度 h

mm
组装状态

1 直线及 R≥600 m曲线 75 40 130
采用III型弹条和IIIb轨下

垫板

2 350 m≤R＜600 m曲线 75 60 120
采用III型弹条和IIIb R轨

下垫板

单根轨枕时最小荷载为20 kN，单个承轨面时最小荷载为12 kN。

二、修改表 2

修改为：

表 2 弹条的防锈性能要求

使用地区 防锈性能要求

一般地区 弹条经24 h中性盐雾试验后保护级不应低于5级

沿海、隧道或酸雨腐蚀严重等地区

a）弹条喷砂处理后，经120 h中性盐雾试验后保护级不应低于5级；

b）弹条经120 h二氧化硫腐蚀试验后保护级不应低于5级；

c）弹条喷砂处理后，经48 h二氧化硫腐蚀试验后保护级不应低于5级

三、修改 7.1.9 条

修改为：

7.1.9 防锈性能

弹条的中性盐雾试验和二氧化硫腐蚀试验分别按GB/T 10125和GB/T 9789（每个试验周期内在

箱内光曝露8 h，然后在室内环境大气中曝露16 h）进行，按GB/T 6461对整个弹条进行评级。喷砂

处理方法按TB/T 1495-2020中的附录B进行，喷砂位置为弹条中肢，喷砂处理后的中性盐雾试验或

二氧化硫腐蚀试验按GB/T 6461对喷砂位置进行评级。

四、修改 10.2.3 条

修改为：

10.2.3 轨下垫板在运输过程中不应与油类、有机溶剂等对垫板材质有害的化学品接触，并应防止

曝晒。
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